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CERTIFICATE # CERTIFICAT # ZERTIFICAT ¢ CERTIFICADO 4 SLIL # NIZTONOIHTIKG + CERTIFICAT + CEPTH®UKAT ¢ SERTIFIKA + 5.2

Crvgantsmg @ Cerficaziona Catfication Body:
Coalrubtored Banufaclure:

Indirzzal Addirass

Codfics, noenaliva 5 Codes, tesd standerds:

BFS ol Fabbeicanie W § Manulacturec's BFS Mo
Data esacuziare Saggio § Dale of weiding

Fagina’ Page 1 oif al 3

ITEC SRL

IFI REFRIGERAZIONE SRL

WEa Pistro Mascagni, 37 - 95037 San Giovanni |3 Punta {CT)
PED I 4SEUE - Anmex | Parcd 1.2, UKl EN 131342002
FEI1-54

02021

Campo di validita della qualifica/Range of Qualification

Processo dl brasaiura .’Br:h'lg Pracess
Tipa (i} Tpe (5]
Tipa di giunis [ Type af jo;

Sowapposizione / Cvadap fmm;

Distacos f Clearance {mm]

fdaieniale (1) di hase | Parasd materialis)

Spessore materaks base J Parenl mesdal thickness [mm]:
Diametro astarrs § Oulsde digmetar [mim)

Tipo di materisbe d'apgorto ! Fillar rmstal fype

Tipe di gas di riscaldamanta ! Type of healing gasz
De=gnaz. EN flussn / Flue dasing EM

Faoszione | Pasiion

#fira | Other !

Home cal Beasators { Brager naime;

Funzone B Slamp Mo

Sagg esaguit da f Brazig 12518 conducied by

Rapparta di Prowa B® ¢ Laboretony report rafarence Mo

5 carfifica che | saggi di prova SonG siatl preparaty, bresatl & confrofas con esito seddisfecante n conformitd al requiski del codicednaima
13134 | Gastfled fral tast oinds wers pregared, brazed end lgsted sotisfactorly n sccordance with Ttha mouiramenis pos pi]f e

stardar indicabad above

a1z
Canmelloe Mansale
Glurtl in Sovrapposizions

25.0

016+ L0

Gruppo 31 con Gruppe 31 sscando la ISOTR 15608: 207
=20.7E+ € 3.0 M con ELTE= 5 3.0 mm

E4.0 mm con 57.3 mm

UNI EN IS0 1T8T2: CuF2i

Oy + Gy Hs [Oesigeno + Acotilemne)

BA,

Verkoale Ascendents

M.A

ANDREA COSTANTINDG

AC

iFl REFRIGERADIONE SAL - San Govannl la Punta (CT]

#10275-B-PT-RR; 210225-B-TR-RR; 210225-5-M-AA

=

HI EH

Lusigpo: Data i smizslone mpeltione:
Location:  Menemuto (PO)  poee of sy L L R M ing. Campag
= o
Drgantsmao di ey o (-,-' X 3
Cantlficazions : i e - -
Baoni Fo
Cerlification Body: ITEC Srl Via Hisia, 1 56013 Monbamuarks (PO}
NEA-R-CER-10000 BEV, 2

ITEC Sri - Vi Balia, 1 - 55013 Mondernurlo (PO} - Tal +35 0574 688915 - Fax =39 1574 654947 - a-mail fzofitec-cert. i



BEAR-N. BPAR-Ne. WEB-18-24-0016

Crganismo di Cedficazians Certification Body;

Frocesso di Brasatura | Brazing Process;

BFS del Costritione W Manufadiums's BPS Ko

TIPO O GIUMTS | JOINT TYPE

Giunio § Jaink

Chstacsn tra | lemibi  Joint Clesnance [mim]
Lunghazza sovwappusegneg { Overlap [mmi:
alra ! Cihee

MATERIALE BASE /| PARENT MATERIAL

Specifica Matenals 1! Material Spec. 1
Spaecifica Materale 2 / Matzrial Spec. 2

Tipo o grado Mat 1 1 Type o Grads Mat 1
Tipo o griedo Mak 2§ Type or Grade Mal 2

Spaggnes Wat 1/ Thickress Mak, 1 [mm].
Spassome Mal2 | Thickness Mal 2 [mm]

Diametio Mat 1 / Dierater Mat 1 [mm]:
Ciarneto Mat 2/ Digmater Mat.2 [mm];

Registrazione del Test di Brasatura
Record of Brazing Test

ITEC SRL

2

IFI31-54

ACCREDIA %

L L

[ R e
e L B bt sk
14 ¥ pilk
+ by i P& B and LA

Vit Bmcrgidin Pewesa-nis

Pagina’ Page:. 2 di' &

Esmminglone J Exsamane

Tipo ! Type:

BPAR de=| Costruttons N/ H.A,
fanufactiews's BPFAR Mo

a

Ing. Campagna Andrea Domenico

Cannallo Manuale

FORMA DEL GIUNTO { JOINT FORM

Giunte in Sovrapposizicne

015+ 0.29
5.0

ML,

UM EN 137354
UNI EN 12735-1

Cu-DHF
Cu-OHP

1.8
1.6

540
E74

MATERIALE DI APPORTO-FLUSS0 ! FILLER METALS-FLLIA

Fasrma [ Typs

Forma o dmensione matanals [ Size of shaps
of filer matal

Tipo & specificazone | Trade name ard
specifasalion

fimaiisi chimica J Chemical Analysis [%)

fi=todo di alimamtaziens / Mathod of soplying
fligr mesal

Flusse dase spoediics ¢ Fhx Class, bypa:

Metodo di alimesaziona lusaa § Methan of
applng flu;

Bacchatta

Ddamedroe 2 mm

UHI EM 150 1TET2: CuP28d

P 6%: Cu: &%; Ag 5%

A Comatio

M.A,
LA,

TRATTAMENTO TERMICO POST BRASATURA J PEHT

Temperatua ¢ Temperalure

Tipo i farne / Fumasa bpar
Gradieste tarmico | Theamal gragent

Tampo di ciclo ¢ Holding lime:

M.AL

A
A,

H.A,

TEMPERATLIRA DI BRASATURA | ARAZING TEMPERATURE

Intarwalia di |ermparaiir [ Temparelus renga:
Alira ¢ Oiher

Tamparatora di lzeorn | Wark termperaburs:

545" G+ 1670

BLA.

TG

d2

]

11=1.5 mm; 2= 1.5 mm
1= B4.0 mm; d2= 57.3 mm
g =018+ 0.20 mm
0= 25 mm

dfi

=

POSIZIONE DEL GIUNTO / POSITION OF MOINT

Pasiziprad brasatura ¢ Brazing posibon (=),

Progmssione ! Progress)on:
Altra | Tihar:
TECMWCA | TECHMGQUE

Puizia prima dela bragadua / Cleaning
befors Brazirg:

[immensione Tonia [ Torch SiEa;

Tipe di gas di nscaldarante / Typa of gas
naating:

Pressiong gas rscaidamento [ Gas
pressure

Pulizia dopo la Brasatura / Cleening after
brazing:

Dietingl dele atrezzature b iEEagpgio
Dretnils implariation anspmants:
Fosssaggia nbemo ¢ Intemal purpe:
Afira { Other:

Commghl: Thia doceman aed s contenls 2oe Sonfidenizal snd aubjsel © cogyaght
Capyright I comesube el pressnke cetifas coslibuisce mfomariam nsecvale s Bsggabis @ copignt
BFE-B-CER-13E348 BT . 4

Tk Verticale
Fhisgss A iandanta

H.A.

Caria Abrasiva
§00 LR
Oz + Gz Hz (Ozrigeno +

fcetilene)
Oy : 5 bar; Gz Ha: 0.5 bar

Spezzolatura
H.A,

H.A,
N.A.




ACCREDIA %
Registrazione del Test di Brasatura — —

i Record of Brazing Test et v e

i sy ol L, B WD S
Vadaal &= cTRn A FETHTTE

Fpgmai Paga: 3 dif of 3
BRARN' | BPAR-MNOo. WE-1521-0016

Risultati dei test
Tezt Results

ESAMI MON DISTRUTTIVIMOKDES TRUCTIVE EXAMIMATIONS

-
Pracsdure o contralaTesling Pracedue Maorma ol riferimanis | Regdiremant E:’ﬂﬁgﬁﬂ'a?hﬂ“
[Esams visho / VT UNI EN 50 5617 2014 -G« B Accettabila
Esama mdiagrahico RT UNI EN 50 17636-1: 3013 MA,
Ezama ukrascnond F UT Ul EM 150 17540.2011 NA.
Esama con iquidi senslrant @ FT LI EN 150 34521201 3 Accattebile, Cort, N™:T102I6-B-PT.-AR

PROYVA DI TRAZIGHETENSILE TEST (UK EN 12797:2005) Gaggletast . 210225-8-TR-AR
Coitonio di accetabilila in confarmitd { Asceplence criena in: ASME Saz. (X O8-155.1

Pigna | Ful [7] Sazione ridofa | Reduced Section
Prova N* ¢ ﬁu'ngqu.u_m..'. Dmersions | A Taolahe Carico Foslziono rothurs ! Bote !
Teei b Larghezza | Spossors /| Diamstro§ | Sezons Carico| | Rottura/ Fractura Location Remarks
{Aein Fhuck. fmm] | Diamedar [ Uimale Uitimat=
] fren] Total Load |  Stress
[l
M émimc]
AeguisioHaquresent
B Raottura in materiale base
i | % ] B8 | e | SeWW 2 Birohen in Hase Metal =1
= Feoturs in matariale base
il i i M | sRAm | a8 | E&nﬂ%bﬂﬂ_n:!etal_ .
u Rotura in matecale base
o e : 24740 | 64543 | 220 |  Byoken n bage metal = _ |
. Rottura in matersle bese -
T2 15 B4.0 24740 | 64084 29 B I Bt il

FROVA DI PIEGABEND TEST (LN EM 127072008}, Saggio Test | LA,

Fngake di Al

Saggeo n* plepa Risuikaba Allungamanto Saggo | pibga Risillabo Allungarments
Specimen Bend Rasul Elongation Bpetirman Bend Rasuft Elongaticn
Mo Angle il Mo, Mo, Angia

Lefmm] [

MACROSTRUTTURA! MACROSTRIMTURE (UNIEM IS0 176332013)  Acocebiabile, Cerfificato N* 210225-8-MA-RR
MICROSTRUTTURA MICROSTRUGTURE (UN EN IS0 1T638.2013)  Accettabile, Certificata N* 210225-B-MI-AR

ALTR| TEST / OTHER TESTS LA
OSIERVATICHNU REMARES: Hemsuna

| repiishi dalia prova sono scdcistatt | The test reguiramants are fulfiled:

LuggaPace: Montemudo (PO Diata ci mmissaare § Dae of ssus 221052021

ﬁ;cmpamlma Domanico 3
Ispetipen di ITEC SRLS /
Examingrol dTEC S8L . £ ?: F

Cogytiget This docurent and is conterts e oonddantial and BUEGRCE T Copyngi.
Cepyiight 1| conimnuio del preserls pifcalo coslilusos informazon| tise e @ Sepgeno @ oopy i
REB-B-CER-13134 3LV,
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Record Qualifica Brasatura Forte
Brazing Procedure Approval Record (BPAR)

Certificato-N°/ Certificate No.: WB-16-21-0018

Crganisma 0 Caficariona Catilicalon S0y
Costrufiore! Mant ECIired;

Irdirizzal Addness:

Codica, noomativa ! Codes, 1221 standands:

BPFS del Fahbrizanie N® ( Manufaciured's BRE Mo
Oata essousione saggia ¢ Date of weldng:

Pagina' Page 1 o of L1

ITEC SRL

IFI REFRIGERAZIONE SRL

¥ia Piotro Mascagnl 27 - 35037 San Glovanni ia Punta [CT)
PED 201448B/UE - &nnex | Par.3.9.2 UNI EN 131341002
FBI2.35

A0 2

Campo di validita della qualifica/Range of Qualification

Frocessc di brassiura §f Brazing prooess:
Tpo iy Tps (s}
Tieo di giunds @ Type of jaidt

Sovrapposziona | Cvedap [mm)

Cemiaoco f Cleararss [mm]

Matariala i) i base ( Parenl maleriaks):

Spassone maisriale bass § Pamnt matsl thickness [mm];
Diametio estemo / Cutsida diameter [mm

Tipo di matenale Fapparta [ Fiber metal lype:
Tigpa di gas di riscaldamends { Type of Fealing pes!
Designaz. EN fusso / Flux desing EN:

Poslziane § Position:

Altro | OEher

Mome del Brasatore [ Brazer narms

Purzarms N/ Stamp Mo

Eagql esequiti da f Brazing teaie conduchad By

Rappona di Prova N° / Leboratory repord relenence Na

812
Cannallo Mamuale
Giunti in Sovrapposizions

20.09

015+ 0.20

Grugpa 31 con Gruppe 32 secondo la |S0TRE 16608:2017
z06=% 20 mmcon 1.5+ 5 8.0 mm

35,0 mm con 41.4 mm

UKl EN 130 17872: Agt34d

Oy + O Wy (Ozaigans + Acatisna)

N.A.

Warticale Ascanbdamnta

M.A,

AMDRESA COSTANTING

ALC

IF| REFRIGERATIONE SRL « San Giavanni la Punta {CT)

20 X25.B.PT-RO; 210225-8-TR-ROx 210215-B-MM-FO

5i cantifica che | sapgl di prova sono stali pregarstl, brasati o contrallati con esile snedifacanta in canfanmita al requisiti oel codicemorma UNI EM

13134 I Certifad had test joinks were prepaded, bvezed and tested satistactedly In Bccordance with the iecuirements. oot

standaed indicated above.

Data dl emissione
Diato of ipsus:

Lungo:

Location:  Wontemurie (PO}

o e

Impottora:

ZINARDY mnackor Ing-Ca Y
- 2741
Organiams di e e
E:Ft!ﬁ“f;';‘;' ITEC Srl Vin Blaia, 1 53017 Mormemiria (PO

pUE-8-CEF-13134 AcF._ 2

ITEG 5.r1. - Via Biells, 1 - 58013 Monterrurio (PO) - Tel. #39 0574 GEES1S - Fax 438 0574 BR4847 - g-mall ecisac-car i



BRAR-N'.J BPAR-Ma. WaS-16-21-0018

Organisme di Certficazione! Cerificatlon Body

Procasso d Brasahuea ! Brazing Process

ES del Costruitess N™ Manuledwer's BPG No,;

TIPO D GIUNTO | JOINT TYPE
Caurto § Joml:

Cistacco tra i lerris [ Jaint Clearanoe [men|
Lunghszza savrappasizions | Oeardap [mm]:
Alro f Db

MATERIALE BASE / PARENT MATERLAL

Spedifica Materizie | / Material Spet 1
Spacifica Matariale 2 / Material Spec. 2

Tapo & grado Mat i J Type or Grade Mat, 1
Tigs o grade Mat2 / Type or Grade Mal. 2

Spessore Mat 1 { Thickness Mat.1 [mm]
Spessora Mal 2 / Thickness Mabk.2 [mmi

Diameiro Mat 1 ¢ Diarmeter Mad 1 jmm]:
Diamelo Mat 2 / Disrmeter Mat 7 [mm]

MATERIALE DI APPORTO-FLUSSO / FILLER METALS-FLLIA

Forma ! Type.

Farma o dmensiona matenale ¢ Size or shage
af Mler mealal

Tigs @ spocificazions J Trads rsme &nd
specification

Analisi chimica ¢ Chemical Analysis [}

Matodo di alimentazione | Melbod of applying
filler matal:

Fhesag clad. e speciica | Figx Clags type.

teindn di alimenazione Ausso | Method of
apping e

Registrazione del Test di Brasatura

ACCREDIA 'Y

e
LRl
Record of Brazing Test i o et o R
i, I el
e B
Wil Barprrion A
Pagina/ Fags: 2 dif of 3
ITEC SRL Esaminainee / Extamings Img. Campagra Andrea Domenico
o2 Tipo Typa: Cannedio Manuaia
IF1a2-35 APAaR el Coslruttars N/ B A,

Marefaciumar's BRAR Mo,

FORMA DEL GIUNTO I JOINT FORAM

Giunle in Sovrapposizions
9,15 < 0.2

i

dz2

20.0

ML

UMIEN 1273541

EN12164

Cu-DHP
CW 14N

1.0
A0

A58
41.4

Facnhetla

Diametro 2 mm

UNI EH 150 1 TRT2: Agile

Apzd4; Cu:d8; ZnaZv; 5ncd

A Contatto

WA,

KA.

TRATTANENTO TERMICO POST BRASATURA ' PEHT

Tamparatra { Tempesaiure

Tioe di farno §f Fuifacs Lyps:
Giradiznbe termica / Thesmal gradent

Tempd di -chzka  Holkding time!

TEMPERATURA DI BRASATURA | BRAZING TEMPERATURE

Irfervalo di emperaiura f Tempe e rangs:
Akra f Oiher,

Tempetalura di l@wona | Work Iemparabune

g

1i=1.0 mm; £2= 3.9 mm
di= 350 mm; d2=41.4 mm
g =015+ 0.20 mm

O= 20 mm

o7

t<

POSZIONE DEL GIUNTD  POSITHON OF JOINT

Pasiziansdi brasaluns | Brazirg positionis):

Progressiona § Prograssios:

Aiira ¢ Criher
TECHICA / TECHNIOUE

LA, Pulizia prime dela bresatura | Cleaning
befors brazing!

WA Démensigne Torcia ! Terch sizs;

ML Tipe di gas o fisexsamans ¢ Typa of gas
haating:

M.A. Pre=sione gas racaidamento ! Gas
SR
Pulzia dopo la brasatura / Cleaning afier
Brazing:

B C+THC Deuegh dells atrezzabme di fssaggia !
Ciatails implantalion egepmants:

H.A. Flussagga inbarmc [ Intemal purge:
Alira { Othar

ik "

Caopyrght This dacumest @[3 conlonis am conldental 209 SuDECLWR cogmghi
Cogrprighls B sonb=uba del presante corlifoabs contibuiea infomaziont iservale » sogells & SoTght

RGA-H

CER-1X134 BEY.Q

Tube Verticale
Flusso Ascendanie

H.A,

Carta Abrasiva

J1ELM

2+ G Hz {Ossigeno #
Acetilens)

O : B bar; ©; Hs: 0.5 bar

Sparzolatura
M.A,

M.A,
M.
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ACCREDIA N,

Registrazione del Test di Brasatura '
Record of Brazing Test g

Fagina' Page: 3 o of 3
BEAR-N'. BPAR Mo WE-15.24.0048

Risultati dei test
Test Results

ESAMI MOMN DESTRUTTIVINOMDESTRLUCTIVE SRARMBATIONS

. jmulstaPesuR i A 1
Procadine di controllTesting Procedura Narrne di riferimento ¢ Regquinment :'f}i"!“; i’ i
Exame wabhwo § T LRl EM 120 58172014 —Gr. B hccattabile
Esarne radiogrefice / BT Ui EM 150 17856-12013 L&,
Esarme ulirasanara ¢ UT LIME EM 150 1784002011 M.A,
Esarme cun lgudi pemetranti ! PT UME EM 150 3452-1;2013 Acenttablis, Cort W 210235-B-FT-RO

PEROVA Ol TRAZFIONETEMSILE TEST [UnI EN 127472008 Saggiofes] H0225-B-TR-ADC
Ciltario dl accemphiity in corarmits | Ancestancs cribaria in ASME Sez X QB-153.1

E Fienm [ Full D Serione rdotta | Reduced Section
Frova*{ |  Dimensienl ! Dmensions | Area Totala Carico Posiziona rottura | Habea |
Tesl Mo Larghezza | Spassore | | Diametrof | Sezons Carieo | Rodttura / Freciure Lacation Rermatks
P | Thick. (mm] | Diamneter ] Ultirrsal= Uitiress
[Pren] (] Total Load | Stress
[KH]
imm?] |
RegusioPequiremnsait
[ H Fotiura in materiale base
™ [ 10 36.0 106,81 24025 226 Broken noasemetal |
u Rotiura in materiale hasa
| 10 350 10681 | 23975 24 _ Brokennbasemetal | "
i Rotlura in materiale base
T 1.0 4.0 10681 23612 L Broken n t3se metal =
i Roltura in matesialo bass r
T2 1.0 k5.0 106.81 23778 223 Brakan i base metal

PROVE D PIEGABEND TEST (LN EN 127397.2008), Saggio Tast © A

Angolo

Sapgla n* A?;im Rigultals Alungamenio Sapglon® | e Risalato Allungamanta
Speciman Bard Fasull Elangatinn Speciman Bard Reguk Elangatian
M. Argle Lafmm] | Ha. i Angie Lefrme] %

MACROSTRUTTURA MACROSTRUCTURE (UNIEN IS0 1763:2013)  Accettabile, Certificato N 290228-B-MA-RD
MICROSTRUTTURA MICROSTRUGTURE (UMI EN IS0 17838:2013)  Accettabile, Cerificals N° 210225-B-MI-RO

ALTRETEST { OTHER TESTS MoA.
CSCERATIONI REMARK S Massura

| requesti delle prove sana saddialalil / Tha test mquiremests 3 fulfiliad

Lucgs'Place: Mortamuro {PO) Data di emissions ¢ Dale of lssue: 22032021
™, .

ing. Campsagna & & Dormenico

Ipetondl TEC ORLL. . C ot o

Examines of ITEC 57| i

e Tealing Laboratory
ol ITEC AL

Copyrght This documeadt mnd it consants are corfidentia] and subisct o oopynght
Copgight || conlenas cel presene senifials cooliluioe nlonmasion risansts & Seppele a comight
F3E-B-CEA-131M REV.:



L3

=<

ACCREDIA

Istituto Tecnologico Europea di Certificazione
Eurapean Technological Cerdification Instilute

=TT T o f e

PRD N 270
Marrbio dagh Sl di Motus Rcorepcimernts
EA, 18K B IAL

Ae Ll A

r—_*
- |

L& # 2]

2 eqEHH #

CERTIFICATE # CERTIFICAT # ZERTIFICAT # CERTIFICADD # SKIL # THZTOMNOIHTIKD + CERTIFICAT ¢+ CEPTHOMKAT # SERTIFIKA # &5

Signabory of EA LAF drd ILALD
sl nidion Agreements:

Record Qualifica Brasatura Forte
Brazing Procedure Approval Record (BPAR)

Certificato-N°/ Certificate No.: WB-16-21-0017

Crpanismo di Cehcarional Certificalicn Body:
Coamutiaone’ Aanufackine
Indsizzod Addrass:

Codice, mommaiva ) Codes, fes! Staydands
0P dal Fabbricanks N f Manufaciurer's BFS Mo

Data esecurione sagpic £ Dote of walding:

Fagina! Page 1 dil af 3

ITEC SRL
IFl REFRIGERAZIOME SFL

Via Pietro Mascagnl, 27 - 85037 San Giovanni 13 Punta {CT)
PED 2014/8AUE - Annex | Par.3.1.2, UNI EN 13134:2002
FB1-38

it fedjd vhy |

Campo di validita della qualifica/Range of Qualification

Frocasss dl brasanea / Brezing process: i

Tipo (iy/ Tipa (s) Cannedio Manuals

Tipo di giunba { Type of jaing Giuntl in Sowapposiziong
Sowrapposzicna | Carap [mm] 208

Distacco ¢ Claarance ] 3,45 +0,20

Materiaks i) & base | Parant malesiaks):

Spessone maisriale base [ Pamnt metal ihicknass [me):
Dharmetio esterno ¢ Dutside dameter [mm)

Tipo di materiake Fapporto [ Flier meial lypa)

Tiga di gas di riscekdamenio | Typae of hoaling gas:

Gruppe 3 can Gruppo 1 secando |a ISOTR 15608:2017
206+<20mmcon 2 16+580 mm

36.0 men con 41.4 mm

UNI EN 150 17872 Agt3d

0, + Gy Hy (Ossigeno + Acetilenc)

Designaz. EN fluasc f Flux desing EM. HLA.

Poaizione § Position: Verticale Ascendents
Ao Otner N.AL

Moma dod Erasatore | Baser name: ANDREA COSTANTING
Punzong N/ Stamp Mo, AL

Saggl eseguif do ¥ Braring lesks sandusied by:

Rapaodn dl Prova M° | Laboretory repart rafasence Mo,

IFI REFRIGERATIONE SRL - San Giovannd la Punta (CT]

210235-8-PT-RF; 210225-B-TR-RF; 210225-B-MM-FF

£ seriifica che | saggi di prova sona stali preparati. sraastl @ controlat: con esito soddisfacente i carfarmith 4l e, ek dal codica'noma LKL EW

131 34 ¢ Cartfiad that tes! joints wers prepansd, brazed: and tested setefactonly in accordance with the rﬁuu:rarnurux- T

standand indicated abowe

Data

dl  emisskne

ey .i: teslirg

lagdinne.

Lo

Location:  Montemurto (P o of ispue: T2Ma/2021 pattce I CarmpaEg
Organsgmo di - ot
TR R At - TES Srl Vis Biella, ¥ GBD12 -mlﬂrl'l'ul"ﬂ' P
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Orgenisme o Cerfificazicne Cenification Body:

Procassoe di Brasalura | Brazing Process:

BPS ded Costridlara M° Manufachingr's EFS Mo,

TIPD D GIFNTG | JOINT TYPE

Giunba | Jdoank:

Distacco tra | lembi ¢ Joind Ceasnce [mm);
Lurghazzs soeTappesizions [ Chaarlag |memj
Altre [ Other

MATERIALE BASE / PARENT MATERIAL

Specifiza Materiale 1/ Malerial Spéc 1
Specifica Materiale 2 F Makerial Spac 2

Tipo o grado Mat | { Type or Grade fat. 1.
Tipo o grado a1 2 Type or Grade hal 2!

Spesaore Mal 1 | Thicknass Mak 1 [l
Spessona Mal2 | Thickress Mat.d {rom].

Diameto Mal 1 ¢ Dismeter a1 [mm):
Diarmetro Wal 2 | Diameter iat 2 [mm]-

MATERIALE D APPORTG-FLUSSC / FILLER METALS-FLLIX

Forma | Type

Forma o demensane metenala [ Size or shape
of filer metal

Tipo & specificazions { Trade nama and
specificatian

Anaisi chimica | Chernbcal Analyais |%]

fatode di alimentazione ! Melbod of appying
filler metal;

Fluseg clas e specifica | Fix Clags type:

trinde di alimentazone Nusso ¢ Method of
snplng fhe:

TRATTANMENTO TERMICO POST BRASATURA ' PEHT

Tamparatum | Temperalure:

Tioe dv farne f Fuinass Lips:
Gradisnke barmiso / Thesmal gradient

Temps dl cizko f Hokding timea:

TEMPERATURA Ol BRASATURA / BRAZING TEMPERATURE

Irfervalio g femperalua § Tempe vl rangs’
Ao ! Olhear

Temperatura di lavon { Work Temparatune:

Registrazione del Test di Brasatura

Record of Brazing Test
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ITEC SAL Esarminakata  Exsaminar Ing. Campagna Andrea Domaenico
12 Tlpa ¢ Type: Carmelle Manuale
IF1-36 BPAR ae! Costnutiors M® / H.A

Manutacturers BPAR Ko

FORMA DEL GILINTO f JOINT FORM

Giunto in Sovrapposizions
0.15 +0.20
2010

MoA.

LMI EM 12735-1
EN 10037

Cu-DHP
113 Mn Ph 36

2

14
in

186
14

Baschetia

Hametre 2 mm

LWl EN 130 17672 Ag134

O= 30 mm

Amdd; CudE; Zm:2T; Sm3

t1=1.0 mm: 2= 3.0 mm
di= 36.0 mum; d2= 41,4 mm
@ = 0.15 + 020 mm

& Contatto POSEIONE DEL GIUNTD { POSTION OF JOINT
M., Posizians| brasatuia { Brazing posilion(a)  Tubo Verticale
BLA, Fragreasione / Prograssion: Fliszas Ascendants
Alirg ¢ Oiher. H.A
TECHICA | TECHNIGLIE
LA, Fuilzia prirma defla brasatas | Cleaning Carta Abrasiva
befora brazing:
M.A. Dimensions Tomnia ! Torch see: HaLh
MLA Tipr di pas i riscadamento /Type sfgas  Og# Gy Hy {Ossigeno +
faating: Acetilane}
A, Pressione gas racsidemesio f Gas Uz: 5 bar; Gz Ha: 0.5 bar
[ T
Pulzia depo la brasatura / Cleanng alter  Spazzclatura
brazing
BINC+7THC Detagh celle atrezzabme di fesaggla ! M.,
Diatails Implantalion squiprmanis.
M.A, Flusssgoo intamo | Inlemal purge: MLA.
Ao ! Cither MLA,
TG
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Registrazione del Test di Brasatura
Record of Brazing Test
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Risultati dei test
Test Results

EsAM NON DISTRUTTIVHONDESTRUCTIVE EXAMINATIONS

Risutal/Rasult ! ATagall
Proceduns 6 cordraliaTesting Procsduns Morme & derimeno. Regquiramant N hitechimies No
Ezama yisiwa ¢ WT UMI EM 150 58172014 - Gr. B Accettabile
Esame radiografica | RT UMI EN 150 11613013 WA
Exars ol rasonang J 1T UM EN IS0 178402011 WAL
Esame con liguldi nli & PT UNI EM 150 345243015 Ascatiahlle Cart. W°:-310238-B.-PT-RF
| S e TR (AT Hlali b 5
PROAES [ TRAPIGHETEMNSILE TEST (LI EN 127972008) Saggiodtes] | H0225-8-TR-RF
Crileria dl @oaltabiiitg in conformita § Acceplance criena b ASME Sex. I QB-155.1
X eieno!Ful [ sezione ridotta ! Reduced Saction
Prawa B* Dimermicn | Dinangons | Area Taotale Carica Pasizians rattura | Mt ¢
TestMo. | Larghezza | Spessore ! | Diametrs/ | Sezione | Carice/ | Rottural Frsclue Locaban Remarks
IWilidth Thick, [mm] = Dl fmm?) Litimats Uit
[mim] [mmj Todal Load Blrass
K]
Wi
Requisito/Requirerent
| Rottura inrmatedale base
T . 1.0 380 106,81 23617 | 21 | " groken in base et »
I Rottwra inmateralbe base
T2 ) W i s 0 ol S Brokenmtgpemetsl | 7
5 1 _ Rsltura in materiale base 4
T B i 4084 23874 324 _Broksn n bags medal =
T 7 : Reitura In materiala base
L i S 10661 | 23766 u2 Beoken in base matal
PROVA DI PIEGABEND TEST (UNI EMN 12787 2006), Sapgio Test : M.A
Angale di Risuhiamn Allpngamenta SEgp0 . P.mg.:lb Risultats Allungamento
Smggie n® pisga - | peegEm ;
Epacimen Band Feauh Elongation Epaciman B Resull Elongation
Mo ""ﬁt‘ |£I[I’l1r.|1] Ma M. Angh Le{mim] | M

MACROSTRUTTURA MACROSTRUC TURE (UM EN 150 17635:2013)  Accetiabile, Ceriificatlo N* 210225-B-MA-RF
MICROSTRUTTURA MICROSTRUCTURE (UNI EM IS0 17639:2013)  Accottabile, Cerfificats N® 210225-B-M-RF

ALTRITEST fDTHER TESTS LA
OSSERVAZIONI REMARKS: Massuna

| Feequitsti delle prove sosa aoddisfattl | The fest requirements ane fulfiled,
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